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1. Наименование, Moдель, Количество, Стоимость и Сроки доставки: 

	Наименование
	Mодель
	К-во
	Общая стоимость
	Сроки доставки

	Автоматическая линия производства женских ежедневных гигиенических прокладок

	PX-HD2000HX-SF
	1 комплект 
	 USD 880,000 бесплатная доставка из порта г. Сямынь
	Втечение 180 дней после получения 50% предоплаты от общей стоимости заказа путем банковского перевода и подтверждения заказа. 

	Выпрямители края
	FIFE (США)
	5 комплектов
	
	

	Сервомотор
	Siemens 
	26 комплектов
	
	

	Клеевой аппликатор
	Nordson 
	2 комплекта
	
	

	Камера контроля качества
	
	1 комплекта
	
	

	Поглотители шума
	
	1комплект
	
	

	Система фильтрации пыли 
	
	1 комплект
	
	


2. Основные технические параметры: [image: image2.png]



1. Основные характеристики готовой продукции: утверждаются заказчиком и продавцом. 
Длина:155 ± 5 мм, Ширина (MAКС) 70 ± 5 мм
Продукт: Верхний слой, дышащий слой, полиэтиленовый нижний слой, прокладочная бумага на нижнем клейком слое, тонкая пленка упаковки, клейкий слой.
2. Расчетная скорость производства: 2000 шт/мин
3. Рабочая скорость:1500 шт/мин
4. Мощность: 380V 50Гц 

5. Основание – труба прямоугольного сечения 120*120*8 
6. Крепление лезвия - φ45 состав стали может меняться
7. Потребляемая электроэнергия: примерно 110 кВт (включая энергию, потребляемую термоклеевыми аппликаторами)
8. Коэффициент брака: ≤ 2% (исключая случаи выхода из строя термоклеевых аппликаторов и повторной загрузки сырья) 

9. Общие размеры: 14 м X 2.2 м X 2.5 м (Д X Ш X В) 
10. Вес: приблизительно 30 т.
11.  Направление работы линии: _______________________________
3.  Базовое оборудование:  

1. Секция теснения, пмевмоциллиндровый пресс.

2. Hагреваемый печатный элемент.

3. Секция обрезки внешнего контура прокладки.
4. Вертикальная автоматическая система упаковки
5. Секция подачи и обрезки клейкой ленты. 

6. Упаковочная секция.

7. Aвтоматический отсев брака.
8. Готовая продукция выходит в одну линию, ведется автоматический подсчет.
9. Алюминий и улучшенное защитное стекло.
10. Система приводов: карданные валы + арочно-круговые синхронные ремни.
11. Лезвие приводится в движение вращением карданного вала.
12. На задних поверхностях дверей располагаются кнопки аварийного отключения (3-4 шт.). 
13. Подающий конвейер для ваты состоит из железных оцинкованных трубок.
14. Контейнер для сбора брака. 
15. Пневматическая система и система сбора пыли. 
16. Прочее оборудование: 1) Осветительные лампы на распыляющих клей элементах и вращающихся механизмах линии.
2) Счетный блок. 
4. Прочие аксессуары: (Aвтоматика) 
1. Линия полностью автоматическая, безваловой привод, модульная система, легкое в обслуживании и эксплуатации, адаптируема к требованиям заказчика.

2. Каждая рабочая секция контролируется сервомотором, которых насчитывается 26 комплектов.
3. 2 комплекта системы контроля натяжения, по одному для подачи нетканого материала, дышащего материала, полиэтиленовой пленки, упаковочной пленки. Централизованная размотка контролируется сервомоторами (8 комплектов), постоянный контроль натяжения, датчик отсутствия сырья, сращивание полотен материалов производится без снижения скорости работы. 

4. Четыре комплекта выпрямителей края производства FIFE (США), по одному для нетканого материала верхнего слоя, дышащего материала, полиэтиленовой пленки и упаковочной пленки. 

5. Компьютеризированная система контроля (ПЛК—Tачскрин—sконтрольная система сервомоторов).
6. Кнопочное управление разделено на секции, каждая из которых имеет свою кнопку аварийной остановки. 

7. Датчик температуры. 

8. Имеется ручной выключатель термоклеевых аппликаторов на дисплее, таким образом, термоклеевые аппликаторы могут отключаться при остановке всей линии. 

9. Выход готовой продукции за одну смену или общий выход готовой продукции может быть выведен на дисплей. 
10.  Автоматическое отслеживание брака во время сращивания полотен материала. Автоматическая проверка стыков (Требуется определенный цвет швов.). Объем брака также может быть выведен на дисплей. 

11.  Автоматическая остановка линии при отсутствии сырья. 

12.  Скорость работы основного оборудования может быть отображена на дисплее. Производительность основного оборудования также может отображаться на дисплее. (шт/мин.)

13. При неполадках в электрических элементах, линия автоматически останавливается, а на дисплей выводится причина остановки. Ведется автоматическая запись истории поломок. 

14. Возможность ручного контроля отсева брака. 
5.  Электрические элементы и прочее  
	Наименование
	Бренд
	Происхождение и материалы

	1.ПЛК
	Siemens
	Германия

	2.Tачскрин (10.5 дюймов) 
	Siemens
	Германия 

	3. Сервомотор
	Siemens
	Германия

	4.Низкочастотный преобразователь 
	Delta 
	Taйвань

	5.Фотоэлектрический выключатель (режущий элемент)
	Sick
	Германия 

	7.Датчик температуры
	Omro
	Япония

	8. Электроэлементы низкого напряжения
	Schneider
	Франция 

	9.Электромеханическое реле
	Omron 
	Япония 

	10. Электрические цепи
	Mercotee
	Aмерика 

	11. Фотоэлектрический сенсор
	Sick
	Германия

	12. Кодовый датчик
	Omron 
	Япония

	13.Пневматические элементы
	Airtac 
	Taйвань

	14.Электронагревательные элементы
	Xinyi 
	Taйвань

	15.Подшипники (лезвие)
	NTN or NSK 
	Япония 

	16. Синхронные ремни
	Tiger Power
	Япония

	17.Плоские ремни
	HRZ 
	Германия


6. Запасные части, поставляемые в комплекте с оборудованием: 

1. 1 комплект инструментов
2. Некоторые хрупкие и быстро изнашиваемые компоненты (см. Комплектовочный список)

3. Синхронные ремни – 5 шт.
4. Плоские ремни – 5 шт.
5. Плоское лезвие – 1 комплект 

6. Инструкция по эксплуатации – 1 экз.
7. Схема основного электротехнического оборудования – 1 экз.
7. Постпродажное обслуживание: 

1. Гарантия сроком на один год, начиная с даты доставки. Продавец обязан предоставить покупателю пожизненное обслуживание оборудования. (Изнашиваемые элементы, такие, как лезвие, синхронный ремень, плоский ремень, не покрываются гарантией).
2. Продавец может организовать доставку оборудования от лица покупателя, при этом покупатель обязан оплатить фрахт.
3. Поставщик обязан установить оборудование и провести техническое обучение персонала в стране покупателя. Покупатель обязан оплатить перелет технического специалиста в оба конца, его питание и проживание, а также выплачивать техническому специалисту заработную плату в размере 50 долларов ежедневно.  
8. Условия оплаты: 

50% общей стоимости заказа необходимо отправить банковским переводом на счет продавца, оставшиеся  50%  общей стоимости заказа следует отправить банковским переводом, после заводских испытаний изготовленного оборудования ( в присутствии представителя Заказчика) перед отправкой изготовленной
 линии Заказчику. 

9. Стандарты предпродажной проверки оборудования: 

Предпродажная проверка оборудования производится при рабочей скорости 1500 шт/мин (при использовании высококачественных термоклеевых аппликаторов) на протяжении 10 минут. При условии, если покупатель требует провести тестовый запуск оборудования на время, превышающее стандартные 10 минут, он обязуется оплатить расходные материалы. 

10. Договор считается действительным начиная с даты получения продавцом банковского перевода от покупателя, а также после подписания договора и оставления на нем оттисков печатей покупателем и продавцом. 
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